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1. OZNACZENIE PROWADZACEGO ZAKEAD

Zaktady Gorniczo - Hutnicze ,,Bolestaw” S.A. w Bukownie dziatajgce jako Spotka Akcyjna, powstata
w wyniku komercjalizacji przedsigbiorstwa panstwowego pod nazwg Zaklady Goérniczo-Hutnicze
,Bolestaw” (Akt komercjalizacji przedsigbiorstwa panstwowego z dnia 08.12.2003 r.). Z dniem
11.12.2012 r. zostaty przeniesione prawa wlasnosci akcji Zaktadow Gorniczo -Hutniczych ,,Bolestaw”
S.A. na rzecz Firmy Stalprodukt S.A., ktéra aktualnie jest wigkszosciowym udzialowcem grupy
kapitatowej Zakladow Gorniczo - Hutniczych ,,Bolestaw” S.A. i posiada 94,47 [%] akcji.
Prowadzacym Zaktad jest Zarzad Spotki - Zakltadéw Gorniczo - Hutniczych ,.Bolestaw* S.A.
w Bukownie. W mysl art. 250 ust. 2 pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska,
Zarzad jest jednoczes$nie kierujagcym Zaktadem.

1.1 ADRES ZAKLADU

Zaktady Gorniczo — Hutnicze ,,Bolestaw* S.A.
32-332 Bukowno, ul. Kolejowa 37.
Matopolska

1.2 INFORMACJE O TYTULE PRAWNYM

Zaktad — Spotka zostata wpisana do Krajowego Rejestru Sagdowego pod nr KRS 0000193278 w Sadzie
Rejonowym dla Krakowa - Srodmiescia w Krakowie - XII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru

Sadowego.
NIP: 637 010 21 96.
REGON: 000026904.

1.3 ADRES STRONY INTERNETOWEJ ZAKEADU

www.zghboleslaw.com.pl

2. INFORMACJA O SYSTEMIE BEZPIECZENSTWA

Zaktad ze wzgledu na ilosci i rodzaje znajdujacych si¢ na jej terenie niebezpiecznych substancji
chemicznych, jest zakwalifikowany do grupy zaktadow o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowe;j.
Zaktady Gorniczo - Hutnicze ,,Bolestaw” S.A. w Bukownie sg zakladem o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej, poniewaz zostaty przekroczone warto$ci progowe substancji dziatu E
»Zagrozenia dla srodowiska” - substancje E1 niebezpieczne dla srodowiska wodnego w kategorii ostre
1 lub przewlekle 1, charakteryzowane okres§leniem rodzaju zagrozenia:

— Aquatic Acute 1 — H400,

— Agquatic Chronic 1 — H410.
W zwigzku z powyzszym ilo$¢ substancji w hutniczym ciggu technologicznym tj.:

— siarczanu cynku (ZnSQOs) - medium technologicznego instalacji produkcji cynku i stopéw cynku

wg. technologii RLE (Prazenie-Lugowanie-Elektroliza),

— odpadow cynkono$nych stanowiacych wsad instalacji odzysku odpadowych materialow
cynkonos$nych w procesie przewatowym w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz’a).
klasyfikuje Zaktady Goérniczo-Hutnicze ,,Bolestaw” S.A. do Zaktadow Duzego Ryzyka Wystgpienia

Powaznej Awarii Przemystowej.

Wypekniajac postanowienia wymagan prawnych, zaktad opracowat i aktualizuje na biezaco Zgloszenie
Zaktadu o Duzym Ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej, Program Zapobiegania
Awariom, Raport o Bezpieczenstwie oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno- Ratowniczy. Procedury
zawarte w tej dokumentacji zostalty wdrozone i funkcjonuja w praktycznej dziatalno$ci. Aktualna
dokumentacja jest przedktadana Matopolskiemu Komendantowi Wojewodzkiemu Panstwowej Strazy
Pozarnej oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Krakowie.
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W oparciu o materiaty i informacje przedstawione przez zaktad, Matopolski Komendant Wojewodzki
Panstwowej Strazy Pozarnej wydatl decyzje nr WZ.5513.12.3.8.2016 z dnia 24 pazdziernika 2016r.
zatwierdzajaca Raport o Bezpieczenstwie.

Zasada dzialalno$ci zaktadu jest doskonalenie systemow zarzadzania oraz postep techniczny w
prowadzonych instalacjach, uwzgledniajacy poprawe warunkow pracy, bezpieczenstwa technicznego,
ochrony srodowiska i zdrowia ludzi. W celu ograniczenia zagrozenia awarig stosowane sg nowoczesne
rozwiazania techniczne i technologiczne w instalacjach w tym uktady sterowania, systemy pomiarowe,
oraz systemy zabezpieczajace 1 ostrzegawcze. Obsluge 1 nadzor na instalacjami sprawuja
wykwalifikowani pracownicy.

W strukturach zaktadu (Pion Hutniczy), znajduje si¢ Zakladowa Druzyna Ratownicza
wyspecjalizowana w dziataniach ratownictwa chemicznego.

3. OPIS DZIALALNOSCI ZAKLADU
3.1 CHARAKTER PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

Zaktady Gorniczo-Hutnicze ,,Bolestaw” S.A. w Bukownie prowadza dziatalno$¢ produkcyjna:

— wydobywanie siarczkowych rud cynku i olowiu (gornictwo podziemne),

— wzbogacanie wydobytych rud w procesach przerdbki mechanicznej i flotacji,

— produkcja kamienia dolomitowego,

— produkcja flotacyjnych koncentratow ZnS, PbS i Zn-Pb (koncentrat kolektywny) na bazie rudy
oraz odpadéw poflotacyjnych,

— produkcja koncentratow cynku (ZnO) na bazie odpadow cynkono$nych w procesie
przewatowym w piecach obrotowych w tzw. Procesie Waelz’a,

— produkcja cynku i stopéw cynku,

— produkcja kwasu siarkowego.

Zaktady Goérniczo - Hutnicze ,,Bolestaw" S.A. w Bukownie sg przedsigbiorstwem zajmujacym si¢
wydobyciem i przerobem rud cynkowo-otowiowych oraz przetwarzaniem (odzyskiem) odpadoéw
poflotacyjnych i cynkonos$nych. Przedsigbiorstwo tworza nastepujace piony produkcyjne:

Gorniczo - Przerdbezy, w sktad ktorego wchodzi:

— Kopalnia ,,Olkusz-Pomorzany”, w ktorej prowadzone jest wydobycie rud cynkowo-
otowiowych. Eksploatacja rud Zn-Pb odbywa si¢ metoda podziemng systemami komorowo -
filarowym oraz zabierkowym. Proces urabiania rudy prowadzi si¢ przy uzyciu materiatu
wybuchowego.

— Dziat Przerobki Mechanicznej ,,Olkusz-Pomorzany”, w ktorym prowadzony jest proces
dwustopniowego wzbogacania rud metoda grawitacyjno-flotacyjna,

— Instalacja do przerobu metodg odzysku odpadéw o kodzie odpadu 11 02 02* celem produkcji
koncentratu kolektywnego Zn-Pb-Ag (instalacja IPPC),

— Zaktad Przerobu Odpadéw Poflotacyjnych — instalacja do przetwarzania metoda odzysku na
drodze flotacji odpadéw poflotacyjnych,

— Obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych (stawy osadowe odpaddéw poflotacyjnych),
na ktory kierowane sg hydrotransportem w sposob ciagly odpady poflotacyjne (odpady inne niz
niebezpieczne).

Hutniczy, w sktad ktorego wchodzi:

— Dzial Prazalni i Fabryk Kwasu Siarkowego (FKS). Zadaniem prazalni jest wyprazenie (ZnS do
Zn0) koncentratu cynkowego (wlasnego i importowanego) oraz materiatdw cynkono$nych.
Podczas prazenia powstaja gazy zawierajace SOy, z ktdrych produkuje si¢ na dwoch liniach
technologicznych (FKS-I i FKS-II) st¢zony kwas siarkowy metoda kontaktowa (podwojna
konwersja). W aparatach kontaktowych w obecnosci pigciotlenku wanadu nastgpuje utlenienie
SO, do SOs, ktéry stanowi podstawowy surowiec do otrzymywania kwasu siarkowego. Obie
linie pracujg przy pelnej automatyzacji procesu w technologii dwukrotnej konwersji SO i
dwukrotnej absorpcji SOs. Zastosowanie technologii podwdjnej konwersji zapewnia wysoki
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stopien konwersji > 99,7 [%]. Finalnym produktem tego wezla technologicznego jest kwas
siarkowy, ktory znajduje sie¢ w specjalistycznych zamknietych zbiornikach skad jako produkt
handlowy jest transportowany cysternami samochodowymi i/lub kolejowymi.

— Instalacja odzysku odpadowych materiatéw cynkonos$nych w procesie przewatowym w piecach
obrotowych (tzw. Proces Waelz’a). Podstawowym zadaniem instalacji jest przetwarzanie
metoda odzysku odpadéw cynkowych niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne. Odzysk
odpadowych materiatléw cynkono$nych jest prowadzony w procesie przewatowym w piecach
obrotowych. Finalnym produktem instalacji przetwarzania odpadow cynkowych sg koncentraty
cynku (Zn0O), ktére moga mie¢ posta¢ pytu, granulatu lub pulpy. Proces technologiczny
przerobu odpadéw jest realizowany w piecach obrotowych, ktore przystosowane sa do
przetwarzania metoda odzysku dwoch grup odpadoéw cynkonosnych tj.: szlamow cynkowych i
pylow cynkowych.

— Dziat Elektrolizy Cynku (Lugownia, Hala Wanien, Odlewnia). Lugownia - zadaniem procesu
tugowania jest rozpuszczenie zawartego w prazonce cynku (ZnO) do postaci siarczanu cynku
(ZnSO4) 1 maksymalne oczyszczenie otrzymanego roztworu stanowigcego medium
technologiczne (elektrolit). Celem usuni¢cia z elektrolitu obiegowego niekorzystnych dla
procesu technologicznego substancji — Cl (chlor) i F (fluor) powstat obiekt tugowni tlenkéw —
Instalacja do odchlorowania i odfluorowania tych materiatow. W Lugowni prowadzony jest
proces lugowania prazonki, utleniania, sedymentacji i1 filtracji oraz cementacyjnego
oczyszczania elektrolitu. Zadaniem Hali Wanien jest wydzielenie cynku z roztworu siarczanu
cynku (ZnS0.) do postaci cynku katodowego. Proces elektrolizy trwa 24 [h] w 528 wannach
elektrolitycznych rownocze$nie. Elektroliza cynku zasilana jest elektrolitem kwasnym, ktory
cyrkuluje pomigdzy wannami elektrolitycznymi i chtodniami wentylatorowymi firmy Hamon.
Elektrolit zasilajacy jest uzupetiany czystym elektrolitem obojetnym z Lugowni. W czasie
elektrolizy na katodach wydziela si¢ cynk katodowy, ktory nastepnie zdzierany jest recznie i
kierowany do przetapiania. Zadaniem Odlewni jest przetopienie cynku katodowego do postaci
cynku handlowego tj. cynku elektrolitycznego i stopow cynku. Roztopiony cynk stuzy do
produkcji stopow na bazie cynku z dodatkami innych metali: Al, Cu, Sn, Mn, itp. Stopy
cynkowe produkowane sg glownie dla dwoch zastosowan: jako stopy cynkowe odlewnicze i
stopy cynkowe ocynkownicze. Przetapianie cynku katodowego realizuje si¢ w pigciu
kanatowych piecach indukcyjnych. Z tymi piecami wspotpracuja dwie maszyny odlewnicze
ktorymi odlewa si¢ cynk elektrolityczny w gaski i bloczki. Zainstalowane piece indukcyjno-
tyglowe (2 sztuki) wykorzystywane sa do produkcji stopow.

4. CHARAKTERYSTYKA SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNYCH DECYDUJACYCH O ZALICZENIU
ZAKEADU DO ZAKEADU O DUZYM RYZYKU WYSTAPIENIA POWAZNEJ AWARII PRZEMYSELOWEJ,
Z UWZGLEDNIENIEM ICH NAZW LUB KATEGORII ORAZ ZAGROZEN, JAKIE POWODUJA

W ZGH ,,Bolestaw” S.A. na poszczegolnych instalacjach produkcyjnych jako materialty wsadowe
wykorzystuje si¢ substancje niebezpieczne, w tym takze odpady niebezpieczne. Rowniez na
poszczegblnych etapach procesu technologicznego zakladu powstajg substancje o statusie
niebezpiecznym bedace wynikiem reakcji chemicznych np. kwas siarkowy, koncentrat cynkowo-
otowiowy (tzw. koncentrat ZnO), siarczan cynku (ZnSQO4) - medium procesowe oraz gazy procesowe
np. wodor, dwutlenek siarki. W poszczegoélnych procesach technologicznych wystepujg takze inne
substancje (media uczestniczace i/lub towarzyszace procesowi technologicznemu) jak: woda, sprgzone
powietrze, energia cieplna, olej opatowy, gaz ziemny, oraz wytwarzane sg odpady, w tym odpady
niebezpieczne. Wszystkie substancje stosowane w procesie technologicznym oraz powstajace w toku
produkcji posiadaja stosowne karty charakterystyk.
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Zestawienie substancji niebezpiecznych uwzglednianych w Dyrektywie Seveso I1I magazynowanych
na terenie hutniczego ciagu technologicznego Zaktadéw Goérniczo - Hutniczych ,,Bolestaw” S.A.

Postaé fizyczna

. Max.
Substancja Klasyfikacja wysFqu]gca - ilosé
w zakladzie oraz miejsce
W . [Mg])
ystepowania
H302 - dziala szkodliwie po potknigciu, Roztwor o stezeniach ok.
Siarczan cvnku H318 - powoduje powazne uszkodzenie oczu, 12 [%], 27 [%)].
(me diu% H400 - dziala bardzo toksycznie na organizmy Urzadzenia technologiczne | 8 000,0
technologiczne) wodne, Dziatu Elektrolizy Cynku
g H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy (EC) (Lugownia i Hala
wodne, powodujac dlugotrwale skutki. Wanien).
*
) i:rL1:rL13(2) (? 7ad H400 - dziala bardzo toksycznie na organizmy Ciecz, odpadowy roztwor
sawieraiace sEbst)z/inc'e wodne, siarczanu cynku. Urzadzenia 740
niegzzpieczne 1€ | H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy technologiczne instalacji '
(elektrolit odpadowy). wodne, powodujac dlugotrwale skutki. 10G
10 02 07* H400 - dziala bardzo toksycznie na organizmy
(odpady cynkonoéne - wodne, Cialo stale 4100,0
p} }; tai,(l)lwnicze) H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy - Namiarownia wsadu '
Pyl wodne, powodujac dlugotrwale skutki.
1902 05*: 19 08 13*: H400 - dziala bardzo toksycznie na organizmy
. " | wodne, Cialo state
clok(z)zn(])-g’nf,: Ecgtiﬁ):g]y) H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy - Namiarownia wsadu 4300,0
yn y wodne, powodujac dlugotrwale skutki.
H272 - moze mtensyﬁl.(owac pozgr;.utlenlacz Cialo state, kolor: fioletowy.
. H302 - dziata szkodliwie po potknigciu, O
Nadmanganian potasu. . . . Pojemniki metalowe 3,0
H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy - Dzial EC (Lugownia)
wodne, powodujac dlugotrwatle skutki g
H250 - zapala si¢ samorzutnie w przypadku
wystawienia na dzialanie powietrza. Cialo stale w postaci
H260 - w kontakcie z wodg uwalniaja latwopalne pro szkup
gazy, ktére moga ulega¢ samozapaleniu. o :
Pyt cynkowy H400 - dziala bardzo toksycznie na organizmy Spec;gllstyp Zne, metalowe 700
. pojemniki (kapsuty)
wodne; - Dziat EC (Eugownia)
H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy
wodne, powodujac dlugotrwale skutki
H400 - dziala bardzo toksycznie na organizmy Ciato state (krysztatki)
. s wodne; o niebieskim kolorze.
Siarczan miedzi H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy Worki polietylenowe 30,0
wodne, powodujac dlugotrwale skutki - Dziat EC
H302 - dz¥a1a szkodll.WTe po pO’(kleCl}l A Ciato stale, worki
.- H332 - dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania, -
Winian antymonu . . R polietylenowe 25,0 [kg] 1,0
H411 - dziala toksycznie na organizmy wodne, .
. R - Dziat EC
powodujac dlugotrwale skutki
H351 - podejrzewa sig, ze moze powodowac raka, Ciecz. Zbiomik 5 [m?]
. H226 - tatwopalna ciecz i pary, -
Olej napedowy . . . - W rejonie budynku 50
H411 - dziala toksycznie na organizmy wodne, KOMDIESOrOW
powodujac dlugotrwale skutki P
H226 - tatwopalna ciecz i pary,
H332 - dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania,
H304 - potknigcie i dostanie si¢ przez drogi
oddechowe moze grozi¢ $miercia, Ciecz koloru czerwonego.
Olej opatowy H315 - dziata drazniaco na skorg, Zbiornik 9 [m?] 9.0

H351 - podejrzewa si¢, ze powoduje raka,

H373 - moze powodowac uszkodzenie narzadow
poprzez dlugotrwate lub powtarzane narazenie,
H411 - dziala toksycznie na organizmy wodne,
powodujac dlugotrwale skutki

- za rozdzielnig
elektryczng Prazalni.
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5.  LISTA SCENARIUSZY AWARYJNYCH

Z uwagi na charakter prowadzonej dziatalnosci przemystowej zidentyfikowano i przeanalizowano dla
kazdej z instalacji ZGH ,,Bolestaw” S.A. szereg scenariuszy awaryjnych oraz oszacowano ryzyko
zwigzane z wystgpieniem powaznej awarii przemystowej. Ponizej przedstawiono wszystkie
analizowane scenariusze awaryjne.

Nr . — - - .
LZA Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii Przyczyna Skutki
Brak zasilania turbodmuchawy
wyciagowej. Emisja gazow
Brak zasilania czg$ci Ciagi Awaria, uszkodzenie piecowych zawierajacych S0z na
1. instalacji technologicznej produkcyjne zewnetrznej/wewnetrznej | gazociggu przed elektrofiltrem.
W energi¢ elektryczna. czesci hutniczej; | instalacji przesylowej. Niewielkie zagrozenie dla
pracownikow, straty produkcji —
materialne.
Instalacja Uszkodzenie
- przesylowa. mechaniczne instalacji Lo S
Punktowe rozszczelnienie o ) . Uwolnienie znikomej ilosci gazu.
. - Prazalnia, FKS rurociggowej wywotane . ,
2. instalacji z gazem - Ewentualny znikomy krotkotrwaty
. Odlewnia przyczyng zewnetrzna, . S
ziemnym. - - pozar strumieniowy.
Cynku, niewielkim uszkodzeniem
Hala Piecow mechanicznym, korozja.
Instalacja . Znaczne uwolnienie gazu,
Katastroficzne e ) .
o przesytowa nad . . powstanie mieszaniny palnej,
Znaczne rozszczelnienie - uszkodzenie (zerwanie) . ;
3. | instalacji z gazem drogami mechaniczne instalacji zaplon natychmiastowy, pozar
' . komunikacji . . strumieniowy 0 znacznej
ziemnym. rurociagowej wywotane . e e
wewnatrz Zvezva Zewnetrzn intensywnosci. Zagrozenie dla
zaktadu przyczyna ¢irzng. pracownikow, straty materialne.
Ostabienie wytrzymatosci
Punktowe rozszczelnienie Scianki instalacji lub/i
instalacii technologicznei Instalacja polaczen i elementow Niewielki przeciek, uwolnienie
4. -alac) g g technologiczna. | instalacyjnych ( pompa, roztworu siarczanu cynku,
z siarczanem cynku . . .
- Hala wanien. zasuwa ), korozja. na betonowe podtoze. Taca.
(wanna technologiczna). . .
Nieznaczne uszkodzenie
zewnetrzne.
_— Znaczne zewngtrzne
Znaczne rozszczelnienie - . , L S
. s . . Instalacja uszkodzenie elementow Uwolnienie znacznej ilosci
instalacji technologicznej . . . . . -
5. . technologiczna. instalacji technologicznej. | roztworu siarczanu cynku,
Z siarczanem cynku . . . .
- Hala wanien. Zmeczenie materiatu, na betonowe podtoze. Taca.
(wanna technologiczna). :
korozja.
Ostabienie wytrzymatosci
$cianki instalacji
rurociggowej wskutek Niewielki przeciek, uwolnienie
Punktowe rozszczelnienie | Instalacja promieniowania UV. roztworu siarczanu cynku, do tac
6. instalacji przesytowej przesytowa Nieszczelno$¢ na technologicznych, na podtoze
z siarczanem cynku. (rurociagi). potaczeniach utwardzone lub nie uszczelniony
komhierzowych taczacych | grunt.
poszczegdlne odcinki
rurociggow.
Ostabienie wytrzymatosci | Znaczne uwolnienie roztworu
$cianki instalacji siarczanu cynku, do tac
Znaczne rozszczelnienie Instalacja rurociggowe]j wskutek technologicznych, na podtoze
7. instalacji przesytowej z przesylowa promieniowania UV. utwardzone lub nie uszczelniony
siarczanem cynku. (rurociagi). Pekniecie rurociggu grunt — mozliwe zanieczyszczenie
w wyniku dziatania gruntu, znaczne skutki
Zewngtrznego. srodowiskowe.
9 ia. . L
ugownia Mechaniczne niewielkie
Instalacja do .
- . uszkodzenie rynny
Rozszczelnienie odchlorowania, . . Lo S,
S s przelewowej, powtoki Uwolnienie nieznacznej ilo$ci
8. (punktowe) zbiornikow z odfluorowania i A -
: . zbiornika. Korozja. Brak | roztworu na tace.
siarczanem cynku. hugowania Keii obstugi
surowego tlenku | fSA¢9! obstugi ~
cynku operatora.
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L'\gA Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii Przyczyna Skutki
Lugownia. T
Instalacja do Znaczne zewngtrzne Wyptyw zawartoscl ZblOI'nlkZ'i do
- . SRR tacy. Przepelnienie tacy Wyciek
Znaczne rozszczelnienie odchlorowania, uszkodzenie zbiornika A
L : L s cze$ci siarczanu cynku do gruntu -
9. zbiornikow z siarczanem odfluorowania i magazynowego. L s -
. . . skazenie. Mozliwe skutki
cynku. lugowania Zmegczenie materiatu, o
- zdrowotne dla pracownikow.
surowego tlenku | korozja. .
Straty finansowe.
cynku.
W czasie trwania procesu
wykwaszania szlamoéw mozliwy
Zanik pracy wentylatora Brak zasilania wzrost stgzenia wodoru ponad
10. | odciggowego na instalacji | Lugownia. elektrycznego. Awaria DGW. Tylko w przypadku awarii
wykwaszania szlamow. wentylatora. systemow zabezpieczen
mozliwos¢ wydzielenia si¢
wodoru.
Brak zasilania w oddziale
Lugowni. Brak zasilania W przypadku prawidlowej reakcji
chlodni elektrolitu obstugi instalacji praktycznie brak
1 Brak doptywu siarczanu Lugownia kwasnego oraz pomp. zagrozen i skutkow ujemnych.
" | cynku do Hali Wanien. Hala Wanien. Awaria w ciagu W przypadku braku reakcji
technologicznym mozliwos$¢ wydzielenia si¢
Lugowni (brak elektrolitu | wodoru.
neutralnego).
Rozszczelnienie instalacji | Stanowisko Nlekont_rol_owane Uwolnienie znikomej iloci kwasu
: przesunigcie cysterny - - -
nalewakowej kwasu zatadunku owoduiace siarkowego do misy. Zatrzymanie
12. | siarkowego w czasie cystern p vace .. | procesu zatadunku. Niewielkie
- rozszczelnienie instalacji o - g
zatadunku cysterny kolejowych. X zagrozenia zdrowia pracownikow
Lo zatadowczej. Btad )
kolejowej. FKS X obstugi.
obstugi.
Niekontrolowane Uwolnienie znikomej ilosci kwasu
Uszkodzenie elastycznej - przesunigcie autocysterny | . mey -
) - . Stanowisko . siarkowego do misy. Zatrzymanie
13 1nstalac]_1 zaladowezej zatadunku powodujqc_e L .. | procesu zatadunku. Niewielkie
" | kwasu siarkowego do rozszczelnienie instalacji . . g
autocystern FKS . zagrozenia zdrowia pracownikow
autocysterny. zaladowczej. Blad obshugi
obstugi. Btad kierowcy. gl
Wyptyw niewielkiej ilosci kwasu
Rozszczelnienie Btad operatora przez odpowietrzenie na tace
14. | (punktowe) zbiornika z Prazalnia i FKS. | przepehienie zbiornika ochronng. Niewielkie zagrozenia
kwasem siarkowym. nr 6 podczas napetniania. | zdrowia pracownikéw obstugi.
Straty finansowe
Wyplyw zawartosci zbiornika do
Ostabienie wytrzymatosci tac;f, Przepelmeme tacy 1 Wy.p’fy.w
L, , o czescei kwasu poza tace. Skazenie
Uszkodzenie zbiornikow z s fundamentéw zbiornika. . .
15. . Prazalnia i FKS. . . gruntu, zagrozenia zdrowia
kwasem siarkowym. Zmeczenie materiatu. oo .
K - pracownikow. Powstanie
orozja. -
zagrozenia toksycznego. Straty
finansowe.
Niewielkie uszkodzenie
$rodka transportu Zty stan techniczny Nieznaczne uwolnienie
drogowego (autocysterna, . ) - e .
- . Zaktadowe drogi | pojazdu lub drogi. przewozonej substancji
16. | opakowania typu big-bag, . . R S - - .
komunikacyjne Niewielka kolizja niebezpiecznej, odpadu
naczepa luz) . .
. . drogowa Blad kierowcy. na asfaltowe podloze
przewozacego substancje
niebezpieczne.
Catkowite rozszczelnienie ... . Lo
o . Mozliwe calkowite uwolnienie
— uszkodzenie $rodka Zly stan techniczny przewozonej substancii
17 transportu drogowego Zaktadowe drogi | pojazdu lub drogi. Btad niebezpiecznej — odpadu na

(autocysterna naczepa luz)
przewozacego substancje
niebezpieczne.

komunikacyjne

kierowcy. Powazna
kolizja drogowa.

asfaltowe podtoze, mogace
spowodowac lokalne zagrozenie.
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L'\gA Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii Przyczyna Skutki
Niewiclkie zewnetrzne Roztozone w czasie mozliwe
Instalacja uszkodzenie mechaniczne | | 1 ienie niewielkiej ilosci
Punktowe rozszczelnienie resvl cJ>wa rurociagu lub osprzetu elektrolitu odpadowe Jo
18. | rurociagu przesylowego z I%zialy ’ armatury. Zmeczenie W przvpa dkupbraku go (ﬂoia
elektrolitem odpadowym. . materialu. Brak przyp axu podioza
Recyklingu creoladow i betonowego mozliwe niewielkie
ﬁons‘(’; RNacji skazenie terenu — gruntu.
- . Znaczne zewnetrzne Uwolnienie znacznej ilosci
Znaczne rozszczelnienie Instalacja - . -
rurociagu przesylowego przesylowa uszkodzenie mechaniczne | elektrolitu odpadowego.
19. . . ' Zmeczenie materiatu. W zaleznosci od miejsca
Z elektrolitem Dziat Brak przegladow rozszczelnienia mozliwe skazenie
odpadowym. Recyklingu. orax przegia
i konserwacji. terenu — gruntu.
Niewielkie uszkodzenie . . L
Punkiowe rozszczelnienie | O2OK WV ycchaniczne Zmeczenic | ROAOZone w czasic uwonienic
20. | zbiornika z elektrolitem g i materiatu. Brak .
Hala IOG. Dziat ;i odpadowego na betonowe
odpadowym. Recyklingu przegladow odloze
yrlingu. i konserwacji. P )
Znaczne rozszczelnienie Obok budynku Znaczng uszkodzenie Uwoln1§nle wickszej ilosci
N . mechaniczne zewnetrzne. | elektrolitu odpadowego na
zbiornika magazynowego | granulatora; . . . o1
21. . . Zmegczenie materiatu. betonowe podtoze. Mozliwe
z elektrolitem Hala 10G - Dziat , . o .
odpadowym Recyklingu Brak przeglz;fiow miejscowe zagrozenie dla zycia
' ' i konserwacji. i zdrowia pracownikéw.
Punktowe rozszczelnienie Niewielkie zewngtrzne Rozlozone w czasie mozliwe
. . uszkodzenie mechaniczne | uwolnienie niewielkiej ilo$ci
rurociggu przesytowego Instalacja . - o
L rurociagu lub osprzetu wodnej zawiesiny koncentratu
z wodng zawiesing przesylowa - ; ;
22. . armatury. Zmeczenie cynkowo — otowiowego.
koncentratu cynkowo — Dziat . ) .

. . materiatu. Korozja. Brak | W przypadku braku podtoza
olowiowego (pulpa Recyklingu. , o L
koncentratu ZnO) Przegla,dow“ betonowego mozliwe niewielkie

' i konserwacji. skazenie terenu — gruntu.
Znaczne rozszczelnienie Znaczne zewngtrzne Uwolnienie zawiesiny koncentratu
rurociagu przesylowego Instalacja uszkodzenie mechaniczne esiny
. . . cynkowo — otowiowego max 25
z wodng zawiesing przesylowa - Zmegczenie materiatu. 3 .
23. . - [m3]. W przypadku braku podtoza
koncentratu cynkowo — Dziat Korozja. Brak oy A

. . , betonowego mozliwe niewielkie

otowiowego. (pulpa Recyklingu. przegladow .
: . skazenie terenu — gruntu.
koncentratu ZnO) i konserwacji.
Punktowe rozszczelnienie S .
zbiornika Instalacja Niewielkie uszkodzenie Roztozone w czasie uwolnienie
z wodng zawiesin; rzesytowa - mechaniczne Zmeczenie niewielkiej ilo$ci wodnej
24. koncen?ratu cynk(?wo - l])Dzia{y materialu. Korozja. Brak zawiesinyjkoncentratu cyj/nkowo -
olowiowego (pulpa Recyklingu. przegladow olowiowego
koncentratu ZnO) I konserwacji. '
Znaczne rozszczelnienie Znaczne uszkodzenie Lo S .
L . . Uwolnienie wickszej ilosci wodnej
zbiornika Instalacja mechaniczne zewngtrzne. -
o . . zawiesiny koncentratu cynkowo —
z wodng zawiesing przesytowa - Zmeczenie materiatu. . L1 .
25. . . otowiowego. Mozliwe miejscowe
koncentratu cynkowo — Dziat Korozja. Brak . R .

. . , zagrozenie dla zycia i zdrowia
otowiowego. (pulpa Recyklingu. przegladow racownikéw
koncentratu ZnO) i konserwacji. P ’

Niewielkie zewngtrzne
Nieznaczne uszkodzenie Namiarownia B | uszkodzenie mechaniczne . . o
S L . . Rozlozone w czasie uwolnienie
stalowego zbiornika (zbiorniki poza Zmeczenie materiatu. L T
26. ) . - niewielkiej ilosci pytow
magazynowego pylow hala). Dziat Korozja. Brak -
. - . stalowniczych.
stalowniczych. Recyklingu. przegladow
i konserwacji.
Znaczne zewnetrzne
Znaczne uszkodzenie Namiarownia B uszkodzenie mechaniczne Uwolnienie znacznej ilo$ci pytow
stalowego zbiornika (zbiorniki poza wywolane przyczyna stalowniczych Powstanie
21. magazynowego pytlow halg). Dziat zewngtrzng. Zmgczenie zagrozenia dla zycia i zdrowia
£azy! gopy ). = materiatu. Korozja. Brak £ o 4
stalowniczych. Recyklingu. przegladow pracownikow.
i konserwacji.
Punktowe rozszczelnienie N|eW|eI}<|e uszkodzenlg
uktadu transportu Dziat mechgmczne ngczeme Rozlozone w czasie mozliwe
28. . materiatu. Korozja. Brak PP
pneumatycznego Recyklingu. przegladow uwolnienie niewielkiej ilosci pyhu.
materiafu, i konserwacji.
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L'\gA Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii Przyczyna Skutki
Znaczne uszkodzenie
Znaczne rozszczelnienie Dyial mechaniczne Zmeczenie Mozliwe uwolnienie wickszei
29. | ukfadu transportu aa materialu. Korozja. Brak | . ZIWe uw WIKSZE)
Recyklingu. . ilo$ci pytu.
pneumatycznego. przegladow
i konserwacji.
Punktowe rozszczelnienie S Niewielkie zewnetrzne
o Zbiorniki . - . . Lo
stalowych zbiornikow uszkodzenie mechaniczne | Roztozone w czasie uwolnienie
magazynowe A, . . .
magazynowych Zmeczenie materiahu. niewielkiej ilo$ci koncentratu
30. B, 8110,8210. . .
koncentratu cynkowo- Drial Korozja. Brak cynkowo — otowiowego
otowiowego (koncentrat . przegladow (koncentratu ZnO).
Recyklingu : .
Zn0). i konserwacji.
Znaczne rozs'zcze.lnrlenle Zbiorniki Znaczne zewnetrzne Mozliwe znaczne uwolnienie
stalowych zbiornikéw uszkodzenie mechaniczne
magazynowych magazynowe A, Zmegczenie materiatu. koncgntratu cynkowo —
31. koncentratu cynkowo- B, 8110’8210' Korozja. Brak Olowww.e £0: (ko.n Ce.ntratu.zn.o ).
: Dziat . Powstanie zagrozenia dla zycia i
otowiowego (koncentrat Recvklinau przegladow drowia pracownikéw
Zn0) yKiing i konserwacji. P )

6. SKUTKI ODZIALYWANIA AWARII

Analiz¢ skutkéw oddziatywania awarii przeprowadzono w oparciu o obliczenie zasiegu stref zagrozen
przy wykorzystaniu programu komputerowego PHAST 6.53.1 firmy DNV oraz okreslenie poziomu
ryzyka przy wykorzystaniu Analizy Warstw Zabezpieczen (AWZ). Kazdy scenariusz awaryjny zostat
poddany analizie warstw zabezpieczen przy wykorzystaniu technik drzew zdarzen i btedow. Analiza
warstw zabezpieczen (AWZ), przeprowadzona z uzyciem matrycy ryzyka stosowanej w ZGH
»~Bolestaw” S.A. wykazala, ze wszystkie zidentyfikowane scenariusze awaryjne reprezentujg
akceptowalny poziom ryzyka.

6.1 ZASIEG ODZIALYWANIA STREF ZAGROZEN TOKSYCZNYCH

Zgodnie z ze scenariuszem awaryjnym nr 15 dotyczacym znacznego rozszczelnienia (uszkodzenia)
zbiornikéw z kwasem siarkowym moga wystapi¢ powazne skutki na terenie Zaktadu:

— DlaF2-ERPG -2 i ERPG — 3 wynosi na wysokosci 1,5 [m] odpowiednio 203 i 201 [m]

— DlaD4 - ERPG -2 i ERPG — 3 wynosi na wysokosci 1,5 [m] odpowiednio 249 i 246 [m]
Powyzsze wyliczenia zostaly wykonane w Centrum Analiz Bezpieczenstwa i Ryzyka COPRO w Lodzi
z udziatem dr hab. inz. Adama Markowskiego prof. ndzw. Obliczenia przeprowadzono w programie
komputerowym PHAST 6.53.1 firmy DNV.

Potwierdzeniem braku realnych zagrozen toksycznych dla terenow polozonych poza zaktadem jest
odleglosci od miejsca emisji:

— granica zaktadu (najblizsza) — 120 [m],

— ul. Thukienka (zabudowa mieszkaniowa — potnocny zachod) — 1100 [m],

— ul. Poprzeczna — potudniowy wschod — 356 [m]

Toksyczno$¢ powoduje realne zagrozenie dla pracownikow Zaktadu i firm prowadzacych dziatalnosc
na terenie kompleksu przemystowego Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,,Bolestaw” S.A. tj. Boltech
Sp. z 0.0. i Arkop Sp. z o0.0. Powstate na gruncie rozlewisko uwolnionego kwasu siarkowego (po
przepetieniu tacy podzbiornikowej) zostanie skierowane zgodnie z uksztaltowaniem terenu. W
zdecydowany sposob front rozlewiska skieruje si¢ w strong obiektu nalewakéw cystern kolejowych,
sterowni technologicznej, gtownej drogi komunikacyjnej Zaktadu, a nastepnie obiektow firmy Boltech
Sp. z 0.0. i Arkop Sp. z o. o. Pracownicy znajdujacy si¢ bezposrednio w poblizu miejsca awarii s3
narazeni na ewentualne urazy iobrazenia powstale w wyniku kontaktu z uwolnionym kwasem
siarkowym. Mimo znacznego stopnia poziomu toksycznosci powstalty stan awaryjny nie powoduje
realnego zagrozenia dla terenéw i 0sob znajdujacych si¢ poza Zakladem.
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6.2 GRAFICZNA PREZENTACJA POLOZENIA INSTALACJI ZDR ZGH ,,BOLESEAW” S.A. WZGLEDEM
OBIEKTOW UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ

Odleglos¢ do granicy zaktadu: ok. 120 m. Odleglo$¢ do zabudowy mieszkaniowej ul. Ttukienka ok.
1100 m; ul. Poprzeczna ok. 356 m; Centrum Zdrowia Skaltka ok. 806 m.

7. ZASADY BEZPIECZENSTWA - SRODKI BEZPIECZENSTWA NA WYPADEK WYSTAPIENIA AWARII

W ZGH ,,Bolestaw” S.A. przeciwdziatanie zagrozeniu powaznymi awariami przemystowymi, oparto na

trzech warstwach bezpieczenstwa i ochrony:

Pierwsza Warstwa Bezpieczenstwa i Ochrony — zapobieganie.

Warstwa ta rozumiana jest jako calosé
przedsiewzig¢ organizacyjnych i technicznych,
opracowanych, wdrozonych i stosowanych na
biezaco w Zaktadzie, stuzacych do utrzymania i
zapewnienia prawidtowego przebiegu procesu
technologicznego w normalnych warunkach
eksploatacyjnych. Zadaniem jej jest zapobiegac
powstawaniu zdarzen inicjujacych, ktére moga
prowadzi¢ do wystgpienia niebezpiecznych
warunkow operacyjnych, a w konsekwencji
uwolnienia substancji niebezpiecznej. W jej sktad
wchodzi szereg przedsigwzig¢ organizacyjnych i
technicznych, opracowanych, wdrozonych i
stosowanych na biezgco w zaktadzie, stuzacych do

utrzymania 1  zapewnienia  prawidlowego
przebiegu  procesu  technologicznego  w
normalnych  warunkach eksploatacyjnych.

Warstwe tg stanowig instrukcje stanowiskowe

1ll Warstwa Y
bezpieczeristwa i g
i ochrony | .S

HWarstwa 1~y N
bezpieczeristwa | N N
i ochrony. H N \

| Warstwa PN
bezpieczenstwa i \
i ochrony. |

(IS), czynnosciowe (IC), obstugi (I0), eksploatacyjne (IE), technologiczne (IT), bezpiecznego

wykonywania pracy (IB) oraz systemy sterowania

i wizualizacji

poszczegbdlnych  weztow

technologicznych. W warstwie tej mieszczg si¢ rowniez dziatania prewencyjne.

str. 10



Druga Warstwa Bezpieczenstwa i Ochrony — reagowanie, przeciwdzialanie stanom awaryjnym.
Warstwa ta rozumiana jest jako cato$¢ przedsigwzig¢ organizacyjnych i technicznych, opracowanych,
wdrozonych i stosowanych na biezaco w Zaktadzie, stuzacych do kontroli i przywrocenia prawidlowego
przebiegu procesu technologicznego, w przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnych. Zadaniem jej jest
ochroni¢ obiekt procesowy przed zniszczeniem, a pracownikow i $rodowisko przed skutkami
uwolnienia. W jej sktad wchodzi szereg przedsiewzigé organizacyjnych i technicznych, opracowanych,
wdrozonych i stosowanych na biezaco w Zaktadzie, stuzacych do kontroli i przywrocenia prawidlowego
przebiegu procesu technologicznego, w przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnych. Warstwe ta
stanowia urzadzenia nalezace do automatyki zabezpieczeniowej tj.: blokady, zawory odcinajace,
awaryjne wylaczenia, zawory bezpieczenstwa oraz aktywne i pasywne systemy przeciwpozarowe
ograniczajace skutki uwolnien.

Trzecia Warstwa Bezpieczenstwa i Ochrony — gotowo$¢ i reagowanie na powstate awarie.

Warstwa ta rozumiana jest jako cato$¢ przedsiewzie¢ organizacyjnych i techniczno — operacyjnych,
opracowanych, wdrozonych i stosowanych na biezaco w zaktadzie, stuzacych do ograniczenia skutkow
zaistniatych stanéw awaryjnych w przypadku nie zadziatania lub nieskutecznego zadziatania procedur
i urzadzen wchodzacych w sktad 1 i Il Warstwy Bezpieczenstwa. Zadaniem jej jest minimalizacja
skutkéw powstatych uwolnien, badz innych stanéw awaryjnych. Warstwe ta stanowig wewnetrzne
Instrukcje Awaryjne (IA) 1 Wewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy, okre$lajacy zasady
postgpowania w przypadku powstania awarii dla pracownikow, stuzb awaryjnych zaktadu, oraz
jednostek zewngtrznych. Naleza do niej przede wszystkim dziatania stuzby ratowniczej oraz strazy
pozarne;.

8. SPOSOB OSTRZEGANIA | POSTEPOWANIA SPOLECZENSTWA W PRZYPADKU
WYSTAPIENIA AWARII PRZEMYSELOWEJ

[e]

Alarm o skazeniu oglasza si¢:

— komunikatami glosowymi nadawanymi z samochod6w strazy pozarnej i policji,

— syreng alarmowg — dzwigk trwajacy 10 sekund, powtarzany przez 3 minuty, przerwy miedzy
dzwigkami wynosza 25-30 sekund,

— w inny dostgpny sposob.

Odwotanie alarmu o skazeniach — po zlikwidowaniu awarii — dokonywane jest przy pomocy tych
samych $rodkéw technicznych, a w przypadku syreny alarmowej dzwigkiem ciaglym trwajacym 3
minuty.

8.1 SYSTEM OSTRZEGANIA | ALARMOWANIA

. Sposob oglaszania alarmow
Lp. Rodzay Akustyczny system | . . .
alarmu alarmowy Srodki masowego przekazu | Wizualny sygnat alarmowy
Powtarzana trzykrotnie
Sygnat akustyczny — zapowiedz stowna: Znak z6tty w ksztalcie trojkata
1 Ogloszenie | modulowany dzwigk Uwaga! Uwaga! Uwaga! lub w uzasadnionych
© | alarmu syreny w okresie 3 Ogtaszam alarm (podaé przypadkach innej figury
minut przyczyne, rodzaj alarmu geometrycznej
itp)dla........
Powtarzana trzykrotnie
Svenat akustyezny — zapowiedz stowna:
Odwotanie ygnat axustyczny Uwaga! Uwaga! Uwaga!
2. ciagly dzwigk syreny w . p -
alarmu . ; Odwotuje alarm (poda¢
okresie 3 minut. .
przyczyng, rodzaj alarmu
itp.)dla ........
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8.2 POSTEPOWANIE W PRZYPADKU WYSTAPIENIA ZAGROZENIA
8.2.1 POSTEPOWANIE PO OGLOSZENIU ALARMU

1. Zachowac¢ spokdj i dyscypling oraz $cisle podporzadkowacé si¢ poleceniom

kierownictwa akcji ratunkowej;
2. Podja¢ niezbgdne czynnosci w celu ochrony przed skazeniem tj.:

zabra¢ do mieszkan dzieci 1 osoby niepelnosprawne, a zwierzeta gospodarskie do ich

pomieszczen.

zawiadomi¢ o alarmie sgsiadow — mogli go nie ustysze¢

w pomieszczeniach mieszkalnych i gospodarskich zamkngé szczelnie okna, drzwi i

otwory wentylacyjne, oraz dodatkowo je doszczelni¢ za pomocg dostepnych $rodkow

tj. tasm klejacych, mokrych recznikéw, kocow przescieradet itp.; pozosta¢ w domu,

wylaczy¢ klimatyzacje, wentylacje, ogrzewanie nawiewowe, itp.

przygotowa¢ $rodki ochrony drog oddechowych:

a) dla ludzi np. zwilzone wodg maski tkaninowe, maseczki wykonane z waty, gazy,
chustki itp.;

b) dla zwierzat zwilzone worki, tkaniny lub inne zabezpieczenia;

zabezpieczy¢ produkty zywnosciowe i przygotowaé zapas wody

monitorowac strony internetowe gmin, oraz zaktadu

wlaczy¢ radio lub telewizor na pasmo stacji lokalnej i stosowaé si¢ Scisle do

przekazywanych polecen i instrukcji,

oczekiwac na polecenia kierujacych akcja ratownicza,

przygotowac si¢ do ewentualnej ewakuacji (przygotowac niezbedny bagaz, leki, zapas

zywnosci, dokumenty osobiste, latarke elektryczna, baterie, telefon komérkowy wraz

z tadowarky itp.);

po ogloszeniu ewakuacji zabezpieczy¢ mieszkanie, a opuszczajac je wyltaczyc

wszystkie odbiorniki elektryczne 1 zamknac;

przebywajac w pomieszczeniach publicznych podporzadkowaé si¢ poleceniom

administratora, wiasciciela lub osoby upowaznione;j.

3. W przypadku znalezienia si¢ w bezposredniej strefie skazenia nalezy:

za pomocg dostgpnych Srodkoéw (wilgotna maska tkaninowa, maseczka wykonana z
waty, gazy, chustka itp.) ochroni¢ drogi oddechowe;

najkrotszg droga tj. prostopadle do kierunku wiatru opuscic teren skazony;

dalej postepowac jak w punkcie 1.

8.2.2 UDZIELANIE PIERWSZEJ POMOCY OSOBIE POSZKODOWANEJ

wynie$¢ osobe poszkodowang z pomieszczenia lub rejonu skazenia, pamigtajac
jednoczes$nie o swoim bezpieczenstwie;

zdja¢ skazong odziez 1 ja odizolowac;

umy¢ ciato duzg ilosci czystej wody (nie wycierac!);

zapewni¢ poszkodowanemu doptyw $wiezego powietrza;

oczy plukaé przy podwinigtych powiekach (zdja¢ ewentualne soczewki kontaktowe);
zapewni¢ ochrong przed ozigbieniem lub przegrzaniem;

nieprzytomnemu nie podawac¢ ptyndéw ani pokarmow;

wezwac pomoc lekarska, pogotowie ratunkowe (tel. 999) lub zapewnié transport do
lekarza.
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8.2.3 POSTEPOWANIE PO ODWOLANIU ALARMU

1. Scisle stosowaé sie do polecen kierownictwa akcji ratunkowe;.
2. W razie wystapienia skazen poddac¢ si¢ zabiegom sanitarnym, oraz przeprowadzi¢ odkazanie

odziezy.

Nie spozywa¢ produktow i nie pi¢ ptynow, ktore mogty ulec skazeniu, przed ich odkazeniem, zgodnie
z zaleceniami wladz sanitarnych. W taki sam sposob postepowac¢ z karma i woda dla zwierzat

hodowlanych.

8.3 NAJWAZNIEJSZE NUMERY TELEFONOW

Instytucja Stanowisko/osoba
Komenda Wojewodzka Matopolski Komendant
PSP /WSK/ Wojewodzki PSP

WIOS Kk o oz
Wydziat Inspekcji WI Srodowiska

Inspektor dyzurny

w Bolestawiu

WIOS Krakow Wojewaddzkiego
Wydziat Inspekcji WI Inspektoratu Ochrony
Srodowiska Krakow WI
Stanowisko Zarzadzania Osoba dyzurna UM
Kryzysowego UM
Bukowno
Bukowno
Sglnsvz;?;plgi Zysowego Osoba dyzurna UG
g yzy g Bolestaw

Nr telefonu

12 63991 41

12 639 91 42
Fax 12 639 91 49
W godz. pracy:
12 422 48 95

12 421 33 64
Fax 12 422 36 12

Po godz. pracy oraz w dni wolne od
pracy za posrednictwem Centrum
Zarzadzania Kryzysowego Wojewody
Matopolskiego lub Wojewodzkiego
Stanowiska Koordynacji Ratownictwa
KW PSP w Krakowie.

784 721 931

608 383 085
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